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SMISOL®Più

Copper tube diameter manufactured under 
continuous laser gauge control
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SMISOL®Più
Sperimentato e collaudato

CAMPI DI UTILIZZO

• Acqua potabile fredda.
• Distribuzione di combustibili liquidi e gassosi. 

Nel rispetto e nei limiti previsti dalle normative.

È il tubo di rame prodotto secondo la norma EN 1057 rivestito in 
fase di produzione con una speciale guaina stellare in cloruro di polivinile 
(PVC). Fabbricato secondo il D.P.R. 1095/68, è conforme al D.M. 174/04 

rispondere i materiali a contatto con l’acqua potabile. L’originale processo 
di rivestimento in linea permette di ottenere una malleabilità superiore 
rispetto a prodotti simili presenti sul mercato, ponendosi al vertice della 
sua categoria. Presenta comprovate proprietà batteriostatiche, che ne 

di prevenire le proliferazioni batteriche come la Legionellosi. L’assoluta 
impermeabilità ai gas ne consente anche l’impiego per il trasporto di 
combustibili liquidi e gassosi.

PROTEZIONE INTERNA 
Viene sottoposto, in fase di produzione, a un trattamento brevettato 
di passivazione e stabilizzazione della parete interna che lo rende 

dalla normativa Europea in materia di acque potabili trasportate (Direttiva 
Europea 98/83 e D.L. 31/01). Il tubo di rame SMISOL® Più presenta un 
residuo carbonioso C <0,06 mg/dm2, di molto inferiore a quello previsto 
dalla norma EN 1057, che stabilisce un contenuto di carbonio 
C ≤ 0,20 mg/dm2.

PROTEZIONE ESTERNA
Rivestimento in resina polivinilica stabilizzata, sperimentata e garantita. 

•  Riduzione o eliminazione di antiestetiche e non igieniche macchie di 
umidità sulle pareti.

•  La sezione stellare di SMISOL® Più permette l’assorbimento delle 

= 0,00168 mm/m°C).
•  Protezione contro danneggiamenti causati da urti durante il   

CARATTERISTICHE DEL RIVESTIMENTO

•  Rivestimento in resina speciale di PVC stabilizzato.
•  Sezione stellare.
•  Spessore min. del rivestimento: 1,5 mm (controllato 

in continuo con calibro laser).
•  Guaina prodotta con granulato vergine di prima 

qualità.
•  Ottima resistenza agli agenti chimici esterni.
•  Marcatura ad inchiostro ogni metro.

trasporto e

Guaina stellare in polivinile 
di cloruro

Diametro del tubo di rame 
controllato in continuo 
con calibro laser

Superficie interna con trattamento 
di passivazione

prodotti da costruzione (CPR), i tubi di rame SANCO®

di KME sono contrassegnati con il marchio CE. Ulteriore garanzia della 
conformità alla normativa vigente è data dall’ottenimento del marchio

 di Qualità UNI-IGQ.

 al Regolamento
 EU 305/2011 per i

   con posa in cantiere.
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SMISOL®Più
Sperimentato e collaudato

CAMPI DI UTILIZZO

• Acqua potabile fredda.
• Distribuzione di combustibili liquidi e gassosi. 

Nel rispetto e nei limiti previsti dalle normative.

È il tubo di rame prodotto secondo la norma UNI EN 1057 rivestito in 
fase di produzione con una speciale guaina stellare in cloruro di polivinile 
(PVC). Fabbricato secondo il D.P.R. 1095/68, è conforme al D.M. 174/04 
(G.U. 166 del 17/07/04) che definisce le condizioni alle quali devono 
rispondere i materiali a contatto con l’acqua potabile. L’originale processo 
di rivestimento in linea permette di ottenere una malleabilità superiore 
rispetto a prodotti simili presenti sul mercato, ponendosi al vertice della 
sua categoria. Presenta comprovate proprietà batteriostatiche, che ne 
fanno il materiale particolarmente idoneo per le reti idrico-sanitarie, al fine 
di prevenire le proliferazioni batteriche come la Legionellosi. L’assoluta 
impermeabilità ai gas ne consente anche l’impiego per il trasporto di 
combustibili liquidi e gassosi.

PROTEZIONE INTERNA 

Viene sottoposto, in fase di produzione, a un trattamento brevettato 
di passivazione e stabilizzazione della parete interna che lo rende 
assolutamente affidabile, nel rispetto dei parametri di potabilità previsti 
dalla normativa Europea in materia di acque potabili trasportate (Direttiva 
Europea 98/83 e D.L. 31/01). Il tubo di rame SMISOL® Più presenta un 
residuo carbonioso C <0,06 mg/dm2, di molto inferiore a quello previsto 
dalla norma UNI EN 1057, che stabilisce un contenuto di carbonio C ≤0,20 
mg/dm2.

PROTEZIONE ESTERNA

Rivestimento in resina polivinilica stabilizzata, sperimentata e garantita. 
Altri specifici vantaggi sono dati da:
•  Riduzione o eliminazione di antiestetiche e non igieniche macchie di 

umidità sulle pareti.
•  La sezione stellare di SMISOL® Più permette l’assorbimento delle 

piccole dilatazioni termiche (coefficiente di dilatazione termica lineare 
= 0,00168 mm/m°C).

•  Protezione contro danneggiamenti causati da urti durante il trasporto e 
la posa in cantiere.

CARATTERISTICHE DEL RIVESTIMENTO

•  Rivestimento in resina speciale di PVC stabilizzato.
•  Sezione stellare.
•  Spessore min. del rivestimento: 1,5 mm (controllato 

in continuo con calibro laser).
•  Guaina prodotta con granulato vergine di prima 

qualità.
•  Ottima resistenza agli agenti chimici esterni.
•  Marcatura ad inchiostro ogni metro.

Guaina stellare in polivinile 
di cloruro

Diametro del tubo di rame 
controllato in continuo 
con calibro laser

Superficie interna con trattamento 
di passivazione

Star-shaped PVC sheath

Internal surface with passivation treatment

This copper tube is produced according to standard EN 1057. During its 
production it is sheathed with a special continuous PVC covering with a 
star-shaped cross-section. It complies with DM. 174/04 (O.J. 166 of 17/07/04), 
which defines the parameters to be met by materials in contact with drinking 
water. The original in-line coating process allows for a malleability that is higher 
than comparable market alternatives, positioning it at the top of its category. 
It has proven bacteriostatic properties which make it particularly suitable for 
drinking water supply, in order to prevent the proliferation of bacteria such as 
Legionella. The absolute impermeability to gases also makes it suitable for use 
in the transport of liquid and gaseous fuels.
Furthermore, in accordance with EU Regulation 305/2011 for construction 
products (CPR), SMISOL®Più copper tubes are CE marked. 
A supplementary guarantee of compliance with prevailing regulation standards is 
assured with the achievement of UNI-IGQ Quality certification.

Tested and guaranteed stabilised polyvinyl resin sheath.
Other specific advantages are given by:

• Reduction or elimination of unsightly and unhygienic water stains of dampness
   on walls.
• The star-shaped cross-section of the sheath absorbs small thermal expansions
   (linear thermal expansion coefficient = 0,00168 mm/m°C).
• Protected against impact damage during transport and on-site installation.

• Sheath material in special stabilised PVC resin.
• Star-shaped cross-section.
• Minimum sheath thickness: 1,5 mm (under
   continuous laser gauge control).
• Sheath manufactured from high-quality virgin
   granules.
• Excellent resistance to external chemical agents.
• Ink marking every meter.

APPLICATIONS

• Cold drinking water.
• Distribution of liquid and gaseous fuels.

 In compliance with applicable regulations.

Tried and tested

SHEATH CHARACTERISTICS

EXTERNAL PROTECTION
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TABELLA DELLE DIMENSIONI DI PRODUZIONE STANDARD - TUBI IN ROTOLI

dimensioni
De x Sp

lunghezza
rotoli min. 

spessore  
min. del

pressione
di scoppio

pressione
di esercizio

contenuto
d’acqua

garantita rivestimento ASTM

(mm) (m) (MPa) (MPa) (MPa) (l/m)

10 x 1 50 1,5 44,88 11,22 0,050

12 x 1 50 1,5 37,40 9,35 0,079

14 x 1 50 1,5 32,06 8,01 0,113

16 x 1 50 1,5 28,05 7,01 0,154

18 x 1 50 1,5 24,93 6,23 0,201

22 x 1 25 1,5 20,40 5,10 0,314

De = Diametro esterno   Sp = Spessore

Altre dimensioni previste dalla norma EN 1057 sono disponibili a richiesta

dimensions coil length min. burst operating water content

Ed x Th min. sheath pressure pressure

guaranteed thickness ASTM

(mm) (m) (mm) (MPa) (MPa) (l/m)

 6 x 1 50 1,5 74,80 18,70 0,013

 8 x 1 50 1,5 56,10 14,03 0,028

10 x 1 50 1,5 44,88 11,22 0,050

12 x 1 50 1,5 37,40 9,35 0,079

14 x 1 50 1,5 32,06 8,01 0,113

16 x 1 50 1,5 28,05 7,01 0,154

18 x 1 50 1,5 24,93 6,23 0,201

22 x 1 25 1,5 20,40 5,10 0,314

TABLE OF STANDARD PRODUCT DIMENSIONS - COILS

During manufacture, the tubes are subjected to a patented treatment for 
passivation and stabilisation of the internal walls, thus assuring absolute 
compliance to the potability parameters required by European legislation for 
transported drinking water (European Directive 2020/2184/EU). SMISOL®Più copper 
tube has a carbon residue C < 0.06 mg/dm2, much lower than that required by 
EN 1057, which defines a carbon content limit of C ≤ 0,20 mg/dm2.

INTERNAL PROTECTION

Ed = External diameter   Th = wall thickness
Other dimensions compliant to EN 1057 are available on request.
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